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A INGREDIENTS SKC263.18.01

DRY TOUCH HIGH EFFICIENCY SUN GEL SPF 50

PHASE INGREDIENT INCI % FONCTION
A EAU DEMINERALISEE Water (Aqua) 31,60 31,60
EDETA® BD Disodium EDTA 0,20 Chélatant 0,00
B GLYCERINE BIO AMI Glycerin 3,00 Humectant 3,00
XG FN-PC Xanthan Gum 0,30 Agent rhéologique 0,30
C EUMULGIN® PRISMA Disodium Cetearyl Sulfosuccinate 0,50 Emulsionnant H/E - HLB 31 0,40
CETIOL® B Dibutyl Adipate 8,00 Emollient 0,00
CETIOL® CC Dicaprylyl Carbonate (and) Tocopherol 11,00 Emollient 10,34
CETIOL® C5C Coco-Caprylate/Caprate (and) Tocopherol 8,00 Emollient 8,00
TINOSORB® S Bis-Ethylhexyloxyphenol methoxyphenyl Triazine 2,50 :::J:/r;/slj)\lla/_{;e ErgaepeEe 0,00
UVINUL® T 150 Ethylhexyl Triazone 2,00 Filtre solaire UVB 0,00
Methyl ben & Ph thanol & P |
EUXYL® K 320 (Schulke)  * c.Y Paraben & Fhenoxyethanol & Fropylene 1,20  Conservateur 0,00
glycol
b COSMEDIA® ACE Sodium Polyacrylate (and) Dicaprylyl Carbonate (and) 1,00 Agent rhéologique 0,45
Polyglyceryl-3 Caprate
E CETIOL® ULTIMATE Undecane (and) Tridecane (and) Tocopherol 5,00 Emollient 5,00
Methylene Bis-benzotriazolyl Filtre solaire large spectre
F TINOSORB® M 12,00 6,00
Tetramethylbutylphenol (UVB/UVA)
Filt laire | t
TINOSORB® A28 Tris-Biphenyl Triazine (nano) 8,00 (Gvr; /Sij;e arge spectre 4,00
G LIPOFRUCTYL® ARGAN LS 9779 Argania Spinosa kernel Oil 2,50 Actif hydratant, régénérant 2,50
Water (and) Butylene Glycol (and) Honey extract
MELHYDRAN® LS 9876 (and) Glycerin (and) Urea (and) Sodium lactate (and) 2,50 Actif hydratant 1,41
Arginine HCI (and) Lysine HCl (and) Ornithine HCI
PARFUM MODERATION COCO (Mane) Parfum 0,40 Parfum 0,40
% Origine naturelle avec eau de formulation* 73,39
o Chauffer les phases A et Ca 75°C. ] Aspect: Gel creme fluide jaune pale
é Réaliser le premix de la phase B puis l'introduire dans la g
§ phase A et homogénéiser sous vive agitation pendant 10 E
w minutes. E pH: 6,5-7,0
8 Réaliser I'émulsion en versant la phase C puis la phase D dans 5
8 le mélange puis homogénéiser sous vive agitation pendant é . .
s 10 minutes. s Viscosité : 15000 - 20 000
Débuter le refroidissement. Brookfield, DVI, mPa.s
A 60°C, introduire la phase E et homogénéiser 5 minutes. spindle 6, spe;g
Continuer le refroidissement puis vers 30°C, introduire les
phases F et G.
Remarque : Les formules sont fournies a titre purement indicatif et sont exclusivement destinées a illustrer les ingrédients que nous commercialisons dans un environnement formulé. Elles correspondent .
a notre connaissance a un moment donné, dépendant notamment des données communiquées pas nos fournisseurs. Nous ne donnons aucune garantie sur ['utilisation des ingrédients mentionnés, de la m
formule, ou sur I'évolution de celle-ci. De plus, il appartient aux utilisateurs d'apprécier les éventuels risques en termes de propriété intellectuelle ou de respect de la réglementation en vigueur. *Le pourcentage e

d'origine naturelle est calculé selon la norme 1SO 16128-2, calcul basé sur les carbones renouvelables, ne prenant pas en compte ni les adjuvants ni le process d'obtention de la matiére premiére.



