POUDRE COIFFANTE VOLUMATRICE

AW

A INGREDIENTS  cc16.20.02

PHASE INGREDIENT INCI % FONCTION
A VIVASTAR® CS 022 ALGINATE Algin 12,70 Agent rhéologique 12,70
VITACEL® CS 20 FC Cellulose 63,65 Agent de toucher 63,65
VITACEL® CS 5 OAT Avena Sativa (Oat) Hull Fiber 6,23 Agent de toucher 6,23
C MPG-V Propylene Glycol 1,62 Humectant 1,62
ORGANIC GLYCERINE Glycerin 1,25 Humectant 1,25
D CETIOL® C5 C Coco-Caprylate/Caprate (and) Tocopherol 0,25 Emollient 0,25
E CHROMA-LITE® BLACK CL4498 Mica (and) Bismuth Oxychloride (and) Iron Oxides 3,50 Nacre sans titane 3,50
CLOISONNE® SUPER BRONZE 250Z Mica (and) Iron Oxides 6,30 Nacre sans titane 6,30
BI-LITE 20 BL 1070 Mica (and) Bismuth Oxychloride 4,50 Nacre sans titane 4,50

% Origine naturelle avec eau de formulation* 100,00
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Remarque : Les formules sont fournies a titre purement indicatif et sont exclusivement destinées a illustrer les ingrédients que nous commercialisons dans un environnement formulé. Elles correspondent
a notre connaissance a un moment donné, dépendant notamment des données communiquées pas nos fournisseurs. Nous ne donnons aucune garantie sur I'utilisation des ingrédients mentionnés, de la
formule, ou sur I'évolution de celle-ci. De plus, il appartient aux utilisateurs d’apprécier les éventuels risques en termes de propriété intellectuelle ou de respect de |a réglementation en vigueur. *Le pourcentage
d'origine naturelle est calculé selon la norme 1SO 16128-2, calcul basé sur les carbones renouvelables, ne prenant pas en compte ni les adjuvants ni le process d'obtention de la matiére premiére,



